die MaBnahmen zur Korrosionsverhiitung zu nennen, welche auf ciner Besei-
tigung des Bauerstoffs beruhen. Weiterhin ergeben sich aus dem Lokalele-
mentverhalten eine Reihe mefitechnischer Nutzanwendungen, wie die direkte
und sofortige elektrochemische Messung des im Wasser gelosten Sauerstoffs
{Kesselspeisewasserkontrolle) sowie die elektrische Priifung von Schutz-
schichten und Anstrichen,

0. KRUGER, Thale/Harz: Die Emaillierung als Korrosionsschutz von
Stahl und Eisen bei Verwendung von Neusloffen.

Als noch alle erforderlichen Rohstoffe zu erhalten waren, war es leicht,
eine Emaillierung herzustellen, die die gewiinschten
korrosionsschiitzenden  Eigenschaften besaB: Bald

L Jehnitt A-B

Film-Austauschbiden. Das Bestreben, Wirkung und Belastbarkeit von
Austauschbdden zu verbessera, fithrte u. a. zu dem Vorschlag, die im Apparat
mit Dampf oder (as im Austausch stehende Flussigkeit in diinne Schichten
auszubreiten, um dadurch die Austauschzahlon zu erhGhen und die Wirkung
zu verbessern. Diese hiingt nicht nur von den Austauschzahlen gwischen den
heiden Phasen ab, sondern auch von der Austauschzeit und der Berithrungs-
fliiche. Das Zusammenwirken dieser Einfliisse konnte nur durch Versuche-we-

Jernte aber dic Emailindustrie mit Hilfe von Ersatz-
und Neustoffen nicht nur eine ausgedehnte Fabri-
kation aufrecht zu erhalten, sondern auch die Emai-
llierung zu verbessern, So wurde z. B. das zur Weil-
tritbung benutzte Zinnoxyd dureh Antimonoxyd und
Zirkonoxyd wirksam ersetzt.

Wenn es auch wohl nicht gelingen wird, den als
FluBmittc! bekannten Kristall-Borax in den Emails
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zu verdringen bzw. zu ersetzen, so haben die Arbeiten
in den vergangenen Jahren doch zu wertvollen Neu-
stoffen gefithrt. Das FluBmittel V 26, ein Natrium-
Titan-8ilikat als Austauschstoff fiir Borax hat sich
bereits cinen groflen Absatz gesichert. Bei dem herr-
schenden Mangel an Borax und Soda ist auch das
Sothal, das aus heimischen Rohstoffen hergestellt wird,
ein wertvoller Emailbestandtoil geworden. Grundstoffe
fiir Sothal sind Glaubersalz und Glasmehl. Zahlreiche
Versatzinderungen fithrten zu brauchbaren Email-
ljcrungen, deren Korrosionslestigheit, Temperatur-
wechselbestindigkeit und Hirte weitgehend ver-
bessert werden konnte. Versuche, abgesprungenc
Emailstellen zu erhitzen und nachtréglich zu email-
lieren, haben zu keinem brauchbaren Ergebnis ge-
{thrt. Von der Verwendung von Arsensulfid als
Haftmittel wird wegen seiner Giftigheit abgeraten.

REIMER, Zerbst: Das Inkrom-Ver{ahren.

Das Inkromverfahren beruht bekanntlich darauf,
daB bei erhohtor Temperatur (1100° C) Uber die
Gasphase ein Austausch von Eisenatomen gegen
Chromatome mboglich ist. Dabei tritt an der Oberfliche der zu behandelndcn
Werkstiicke eine Anreicherung des Chromgehaltes bis 30% und mehr ein.
Zum Kern hin nimmt der Chromgchalt wicder ab. Auf diese Weise wird ein
Korrosionsschutz erzielt, wie er sonst nur an den besten Vollchromstihlen
erreicht wird, wobei aber diesen gegenitber eine Ersparung an Chrom bis zu
909, zu verzeichnen ist. Die Eindringtiefe ist abhingig von der Diffusions-
temperatur und der Einwirkungsdauer, Bei der Chromdiffusion tritt keine
maBliche Vordnderung auf. Es besteht lediglich die Gefahr, da8 durch Ver-
zug Formiinderungen eintreten, Voraussetzung fiir eine zu Korrosionszwecken
widerstandsfiahige Diffusionssohicht ist, daB der verwendete Stahl einen Koh-
lenstoflgehalt von weniger als 0,19 C aufweist, wobei auch die Moglichkeit
einer entsprechenden Randentkohlung ausgenutzt werden kann, Der inkro-
mierte Stah! ist bis etwa 700° C zunderbestdndig. Kommt es nur auf die Zun-
derbestandigkeit an, so kann im 8tahl auch ein Kohlenstoffgehalt biszu 0,29, C
zugelpssen werden.

D. KREMER, Berlin: Arbeitsschutz bei der Entrostung.

Bei der mechanisochen Entrostung mit Drahtbiirsten sind keine beson-
deren Gefahren gzu befiirchten; dagegen sind bei dem Abstrahlen des Rostes
mit dem Sandstrahlgebldse die Arbeiter der Qefshr der Staublunge (Silicose)
ausgesetzt, Die beste Abhilfe ist der Ersatz des Quarzsandes durch Stahlkies.
Wenn Quarzsand verwendet wird, ist eine gute Absaugung dringend erforder-
lich. Schwamm- und Wattefilter sind unzureiochend.

Beim chemischen Entrosten ist Vorsicht beim Umgang mit Sauren ge-
boten. Es miissen Sohutzhandschuhe und Schutzbrillen getragen werden.
Beizbottiche sind in gitt entlifteten R&umen sufzustellen.

Beim Beizen von Buntmetallen sind die Arbeiter durch die aus der Sal-
petersdure herrihrenden nitroscn Gase gefihrdet. Besonders gute Absau-
gung ist notwendig.

Bei Mitteln sum Losen von Schraubenverbindungen ist auf das verwandte
Ldsemittel zu achten. Alle fettlosenden Mittel wirken auch nachteilig aut den
Menschen. Hierbei sind Losemittel mit niedrigem Siedepunkt wegen ihrer
leichteren Verdunstung fir den menschlichen Organismus gefdhrlicher als
Ldsemittel mit einem hohen Siedepunkt. Zu vermeiden sind die Losemittel
Benzol, Bohwelelkohlenstoft, Tetrachlordthan. Weniger gefihrlich sind die
itbrigen gechlorten Kohlenwasserstoffe und die Homologen des Benzols. Vor-
teithaft sind Benzin, Petroleum und hochsiedende Ldsemittel, z. B. hydrierte
cyelische Verbindungen. -er- [T 100)

o8

Biid 1

Untersuchter Film-Austauschboden

a Bodenplatte, b Kegelstumpf, ¢ Becher, d Dampfdurchtrittséffnung,
e Fliissigkeitsablauf, f Driickring, g Abstandswinkel

klirt werden, die im Institut fir Apparatebau der T. H. Karlsruhe durchge-
fithrt wurden!). .

Versuchseinrichtung und -durchfihrung. Es wurden zwei ver-
schiedenc Bauarten voun Film-Austauschbdden, Bild 1 und 2, am Beispiele der
Rektifikation eines Athylalkohol-Wasser-Gemisches untersucht. Bei den Bi-
den laut Bild 1%) wird die Flissigkeit dadurch in diinne Schichten aunsgebrei-
tet, dag in jede Bodenplatte a Kegelstiimpfe b eingeformt sind, an deren Spit-
zen die Fliiszigkeit mittels Verteilerbechern ¢ aufgegeben wird. Wihrend der
Dampf durch Offnungen d demn Boden zustrémt, liuft die Fliissigkeit durch
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Bild 2
Wendelbodensiule

a Wendelfliche, b, ¢ uBere und innere Zylinderwandung, e Schauglas

1) E. Kirschbaum, Dilnnschicht-Rektifizierboden, Z. Ver. dtsch. Ing., Beih*
Verfahrenstechn. 1944, Nr. 3, S. 57.
f) Bauwelse nach D.R.P. 731 33s.
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die Locher ¢ ab. Durch die Driickringe f wird die Dichtung gwischen Glas-
mante] und Metallboden gepreBt, Die Linge der Abstandswinkel g ist so be-
mesgen, dal der Bodenabstand 40 mm betriagt. In die Versuchssduvle waren
12 Bdden cingebaut.

Wahrend bei dem Modell nach Bild 1 besonderer Wert auf cine genau
waagercchto Lage der Boden gelegt werden muB, iat die Wendolboden-
siiule nach Bild 2 gegen Schrigstellung weniger empfindlich, Die Flissigkeit
lauft als Film iber die zwischen den zylindrischen Manteln b urd ¢ unterge-
brachte Flache a der Wendel von oben nach-nten, iiber welche im Gegen-
strom der Damp! hinwegstreicht. Durch die Schaugliser e konnte beobachtet
werden, daB die Fliissigkeit gleichmiBig aut der Wendelflache verteilt wurde,
wozu noch auf letztorer gezackte Wehre angebracht waren.

Jede der beschriebenen Rektifiziersiulen war unmittelbar auf die De-
stillierblase aufgesetzt. Bie wurden mit vollkommenem Riicklauf betrieben
{Rucklaufverhaltnis v = o). In der Blase wurde eine Konzentration von etwa
10 Gew.-9, Alkohol aufrechterhalten.

Aus der im Ricklaufkondensator ausgetauschten Wirmemengo konnte
nach bekannter Weise die in der S#ule herrschende Dampfgeschwindigkeit
und aus dem Alkoholgehalt in der Destillierblase sowie in dem aus dem Kon-
densator auf die Saule zurilckflieBenden Riicklauf die vergleichsmaBige theo-
tetische Bodenzah! »; bestimmt werden. Wird sie durch die wirkliohe Boden-
zahl dividiert, so erhalt man das mittlere Verstarkungsverhiltnis sy, der Bo-
den. Dabei wurdo eine Windung der Wendelbodens#ule als ein Boden aufgefalt.

Versuchsergebnisse. Das Hauptergebnis der Messungen sind die Be-
lastungslinien der beiden untersuchten Apparate, Fiir denjenigen nach
Bild 1 jst das mittlere Verstirkungsverhiltnis der Boden in Abhangigkeit von
der im freien Saulenquerschnitt herrschenden Dampfgeschwindigkeit wp
[m/s] in Bild 3 aufgetragen. Die hoechst zuldssige Belastung liegt bei wp =
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Dampfgeschwindigkeit wy

:

Bild 3
Mittleres Verstarkungsverhaitnis abhingig von der Dampfgeschwlndlgkeit
fir einen Film-Austauschboden nach Bild 1
0,18 m/s mit einem Verstirkungsverhiltnis von sm = 0,215. Bei dieser Ge-
schwindigkeit ist der Druckverlust in dem durch die 12 Bdden stromenden
Dampf auf etwa 80 mm W8 angestiegen, so daB die Flissigkeit nicht mehr
durch die fiir sie vorgesehenen Offnungen abflieBen kann. Der Flilssigkeitsin-
halt der 8#ule einschlieBlich Kondensator betrigt dabei 2 kg. Dem angege-
benen Werto von sy, entsprioht eine auf 1 m S&ulenhdhe begogene vergleichs-
méiBige Bodenzahl von 6,38, die nahezu von Porzellan-Raschig-Ringen mit
25 mm Abmessung errexcht wird. Deren zuliissige Belastung ist aber 6 mal
groBer als diejenige der untersuchten Boden'). Ahnlich tallt ein Vergleich mit
der Gesamtwirkung und Belastung von Glockenbdden in einer 1 m hohen
Siule aus, wahrend das Verstirkungsverhaltnis eines einzelnen Glockenbodens
dasjonige des untersuchten Bodens um ein Vielfaches tibertrifft. Um dessen
Retriebsverhalten zu verbessern, wurde vorgeschlagen, die Dampfdurchtritts-
#ffnungen in jedem Boden zu vergrbgern und an den Bohrungen fir den Flis-
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Bild 4
VergleichsméaBige theoretische Bodenzahl ny und mittleres Verstirkungs-
verhéltnls sy, der Wendelbodensdule in Abhangigkeit von den Dampft-
geschwindigkeiten wp  und wp . wp, Buf den freien gesamten Siulenquer-
schnitt bezogene Dampfgeschwindigkelt wp, wirkliche in dem rechteckigen
Querschnitt zwischen zwel Bdden herrschende Dampfgeschwindigkeit
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sigkeitsablauf Ricklaufrohre anzubringen, welche in die Verteilerbecher des
niichst tiefor liegenden Bodens hineinragen. Bei den untersuchten Filmbgden
ist der B&ulenquersehnitt 41 bzw. 51 mal so groB wie der Stromungsquerschnitt
des Dampfes auf cinem Boden,

In Bild 4 ist die Belastungslinic der Wendelbodensiule dargestellt. In
ihm bedeuten wpy, die auf den geeamten Sdulenquerschnitt 0,4 - =/4 =
0,1256 m* bezogene Dampigeschwindigkeit und wpy, dic tatsichhch herr-
schende Btromungsgesehwindigkeit in dem rechteekigen Quersehnitt zwischen
der Wendelliche und don beiden zylindrischen Minteln. Die bei dem Ab-
szissenwert von wpy, = 0,1 m/s angegebene Reynoldssche Zahl von Re = 8100

gilt fir den Fall, da Wasserdampf durch den bezeichneten rechteckigen
Quersehnitt stromt, Bei wp, = 0,11 m/s errcicht die Wirkung mit einer ver-

gleichsmiBigen Bodenzahl von ng = 5,5 und einem mittleren Verstarkungsver-
hiiltnis von sp, = 0,44 cinen Hochstwert. Ein Glockenboden weist ein wesent-

lich groBeres Verstirkungsverhiltnis auf. Trotzdem ist die vergleichsmagige
theoretische Bodenzahl ciner 1 m hohen Saule mit Gloockenbdden bei 200 mm
Bodenabstand nicht ganz halb so grof wie dicjenige des Wendelbodenappara-
tes mit 1 m Saulenhdhe, Ahnlich licgen die Verhaltnisse bei einer mit Raschig-
Ringen von 25 mm Dmr. ausgestatteten Fillkorpersiule. Dem Vorteil der
guten Wirkung des Wendelbodens steht aber der Nachteil der kleinen Belast-
barkeit entgegen. Dio erwihnten Raschig-Ringe vertragen cine 10mal ungd
dic erwithnten Glockenbdden eine 8 mal so groBe Belastung wie die.untersuchte
Wendel-Filmsaule. Der Druekverlust im Damp! betrigt bei ihr unter den ge-
withiten Versuchsbedingungen und bei der giinstigsten Dampfgeschwindigkeit
von wp, = 0,11 m/s je Meter Hohe 94 mm WS§.

Zusammenfassung. Die Wirkung eines FKilm-Austauschbodens ist
schlechter als diejenige eines Glocken- oder Biebbodens. Die Gesamtwirkung
ciner 1 m hohen Biule mit Filmbdden ist aber besser als die Wirkung ciner
gleich hohen Fillkorpersiule mit Raschig-Ringen von 26 mm Abmessung oder
ciner ebenfalls gleich hohen iiblichen Glockenbodens#ule mit 200 mm Boden-
abstand. Die Belastbarkeit der untersuchten Film-Rektifiziersfulen ist we-
sentlich kleiner als diejenige der erwiahnten bekannten Apparate,

In Sonderfdllen der Absorption, wo der Hauptwiderstand des Austausches
auf der Flissigkeitsseite liegt, kann es mdglich sein, da der Filmboden in der
Wirkung gegeniiber den bekannten Austauschvorrichtungen grdBere Vorteile
aufweist als im Falle der Rektifikation. {U 128] E. Kirschbaum

Moetallislerte Kunststoffe®). Die Metallisierung von Kunststoff-Oberflachen
erdifnet dieser Werkstoff-Klasse ein Vordringen in Anwendungsbereiche, die
seither den Metallen vorbehalten schienen und vereint die insbesondere im
Scrienbau best echende fertigungstechnische Anpassungsfhigkeit der chemisch
gewonnenen organischenen Molekiil-Aggregate mit einer Reihe wichtiger me-
tallischer Eigenschaften,

Beim Metall-Spritzverfahren werden Metalle in Form von Drithten durch
eine geeignete Spritapistole geschmolzen und in Form eines feinen Teilehen-
nebels auf der Kunststoff-Oberfliche niedergeschlagen. Um Verbiennung
des Kunststoffes zu vermeiden, miissen niedrig schmelzende Metalle zur An-
wendung kommen, oder es muB mit solchen erst grundiert werden, Das Ver-
Inhren liefert dicke, durch Polieren nachbearbeitbare Auflagen.

Das Vakuum-Verfahren umfaBt entweder die Kondensation von Mctall-
dampfen, oder das kathodische Versprithen von Metallen, die sich auf dem
nahe an die Anodo herangebrachten Kunststoff-Teil niederschlagen, Die hier-
bei erbaltenen, uBerst diinnen {<<10-6mm) Metalibelige diocnen Sonderzwek-
ken, soweit sie nicht wie bei Aluminjum auf anderem Wege orhiltlich sind.

Die chemische Reduktion umfalt den Metall-Niederschlag aus unbestiin-
digen, gasformigen Verbindungen, wie den Carbonylen, oder aus Metallsalz-
]Josungen z. B. durch Formaldehyd, wobei siech durch Behandlung mit Stan-
nochlorid eine Sensibilisierung der Kunststoffoherfliche ergibt. Auch kdnnen
die nach den bereits beschriebenen Verfahren erhaltenen Uberziige galvanisch
weiter verstdrkt werden.

Das Gelingen der Uberziige und ihre einwandfreie Haftung sind von ent-
sprechender Vorbehandlung und gegebenenfalls der Aufbringung ciner Zwi-
schenschicht abhiingig, welche die unterschiedlichen thermischen Ausdeh-
nubgskoeffizienten des Kunststoffes und der Metallanflage zu kompensieren hat.

Die durch die Metallisierung erzielten Effekte gehen in Richtung der elek-
trischen Leitfahigkeit, wobei sich interessante Kombinationen dureh partielle
Auflagen ergeben, der Erhohung der Warmebestandigkeit durch verhesserte
Verteilung und Ableitung, der gesteigerten Korrosions- und Wasserfestigkeit,
der Erhbhung mechanischer Eigenschaften um bis zu 809, und weiterer spe-
zieller Anwendungsfille, bei denen u. a.~das geringe Gewicht des Kunststoff-
Trégers von Nutzen ist. {U 134] E.E.

Verbesserungen In der Verfahrensteehnik der Metallkeramik¢), In der
Metallpulvergewinnung sind #ltere Verfahren, die als unwirtschaftlich galten,
wieder in Gang gekommen, zu denen z. B. das sog. Hametag-Verfahren ge-
hért. Bei ihm werden Draht- und Blechstilaje, vor allem Abfall der Stanz-
werke, durch Schligermiihlen zerkleinert, um so ¢in filr Maschinenteile und
-lager geeignetes Pulver zu gewinnen. Die Entwicklung des Granulierungs-
verfahrens ist noch nicht abgeschlossen. In letzter Zeit versucht man immer

" E. Escales, Kunststoffe, 36, 112/114 [1946].
-) F. Eisenkolb, Technik 1, 173/77 [1946].
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mehr, aus Walzzunder durch feste Reduktionsmittel Eisenschwamm zu ge-
winnen und auf Pulver zu verarbeiten, um vom schwedischen Sohwammeisen-
pulver unabhéngig zu werden.

Da hochqualifizierte CrNi- und W-Stihle z. Zt. fehlen, ist es schwicrig,
geeignete Ofen und Pressen zur Weiterverarbeitung zu beschaffen. Hauben-
und Durchlauféfen haben die beste Wirtschaftlichkeit gezeigt, aber auch die
alten Muffeldfen bleiben in Gcebrauch. Bei den Preesen versucht man, die
fehlenden Spezialstihle durch Hartporzellaneinsitze 2u ersctzen.

In der Korrossionsfestigkeit metallkeramischer Weikstoffe sind einige Er-
folge zu verzeichnen, die vor allem auf bessere Phosphatierung von Sinter-
eisen, Nitrierhdrtung der Oberfliche und Chromdiffusion beruhen., Man
kann auch die Korrosionsfestigkeit steigern, indemm man die Oberflichen-
poren mit Kunstharzen oder anderen org. Substanzen trankt. [U 152]. R.W.

Normung

" Neuaulbau der Internationalen Normung. Durch den zweiten Weltkrieg
wurden die Arbeiten der ISA (International Federation of the National Stan-
dardizing Associations), die 1939 die Normenausschiisse von 21 Lindern als
Mitglieder zihlte, unterbrochen. Auf Antrag des Deutschen Normenausschus-
ses wurden sie als ruhend angesehen.

Im Oktober 1946 fand in London eine Versammlung von 25 nationalen
Normenausschiissen statt, in der Satzungsentwiirfe und Arbeitsregeln fir eine
neue ,,International Organisation for Standardization (ISO)* einstimmig an-
genommen wurden. Der Sitz der 180 wird in der Schweiz {Genf) sein. Da-
durch sowie durch die Ahnlichkeit des Namens wird angedeutet, dag die Ar-
beiten der ISA weitergefiihrt werden sollen. Zum Présidenten wurde Howard
Coonley, Priisident der American Standards Association, gewi&hlt,

Die Arbeitsergebnisse der ISA sollen erhalten bleiben, ihre laufenden Ar-
beiten fortgesetzt werden, [N102] er.

Ein Arbeitsausschul fiir Flanschen unter Leitung von Prof. Dr. Siebel (in
Vertretung Dr. Riikl) ist zur Uberarbeitung der DIN-Blitter 2505/6 (Berech-
nung der festen und losen Flansche) gegriitndet worden. [N 101} er.

Neue Blicher

Kunstkautschuk, Von A. Springer. 153 S, mit 61 Abb. 2. erw. Aufl. Carl

Hanser-Verlag, Miinchen 1947, Preis RM 9.—,

Mit der 2. erweiterten Auflage kommt der Verleger dem weit verbreiteten
Wunsch entgegen, in knapper Form das Wesentlichste iiber Herstellung und
Anwendung der verschiedenen synthetischen Kautschukarten zu erfahren.
Das vorliegende Biichlein bringt in bemerkenswert guter Aufmachung mit
zahlreichen Abbildungen einen umfassenden Uberblick iiber das im letzten
Jahrzehnt zur vollen technischen Entwicklung gelangte Gebiet. Der Um-
stand, daB Deutschland als Buna-Erzouger ausscheiden soll, wird dje alige-
mein bleibende Bedeutung dieses Erfolges nicht schmélern. Es ist deshalb
wichtig, daB der Verfasser Vor- und Nachteile der Kunstkautschuksorten ge-
geniiber dem Naturkantschuk auf den verschiedensten Anwendungsgebicten
bespricht und auch im Vorwort zgur 2. Aufl. feststellt, daB die synthetischen
kautschukartigen Werkstoffe keine Ersatzstoffe filr Naturkautschuk sind, son-
dern eine wertvolle Ergiinzung. Der Verfasser weist auf seine Schwierigkeiten
hin, in der 2. Auflage der Entwicklung der letzten 5 Jahre gerecht zu werden.
So wiirde woh] das Kapitel ,,Dor Kunstkautschuk als wirtschaftliches Problem'
fiir eine spatere Auflage an Hand vollstindigerer Unterlagen giinzlich umge-
schrieben werden miissen. [BB 9]. Bernh. Schmilt

Unfaliverhiitung

Explosionen In Acetylentiillwerken (Dlssousgaswerken), Einc Explosion
in der Flaschenabfiillanlage H. hattc Ende 1946 vier Todesopfer und dic Zer-
storung der Abfiilthalle gefordert. In der Halle waren vier Abfilllsténde er-
richtet, an denen je 20 Flaschen angeschlossen und gleichzeitig gefiiflt wurden.
Bei einem Fillldruck von 28 at explodierten pldtzlich in ganz kurzen Abstiin-
den dreizehn Flaschen éines Abftillstandes. Es folgte eine Raumexplosion,
dic das ganze Geb&ude zerstdrte, Durch den nachfolgenden Brand wurde noch
eine Anzahl Acetylenflaschen soweit erhitat, dal sie ebenfalls zerknallten.
Irgendwelche fiir die Belegschaft erkennbare UnregelmiBigkeiten, Brand
oder &hnliches, gingen der Explosion nicht voraus, so daB dic gesamte Be-
legschaft sich nicht in Sicherheit bringen konnte und tddlich verletzt wurde.

Die Explosionsursache war nicht einwandfrei zu kliren. Man vermutet,
dal die Explosion durch Funkenbildung infolge Schlag von Stahl auf Stahl
ausgeldst wurde, In H. filllte man neben deutschen auch Flaschen des engli-
schen Heeres. Das AnschluBgewinde dieser englischen Flaschen hat andere
Abmessungen als das deutscher Flaschen. Man muBte also, um die englischen
Flaschen an die Fiilleitung anschliefen zu kdnnen, Zwischenstiicke, sog. Adap-
ter, anbringen. Der aus Stah! bestehende, vom Werk H. entworfens Adapter
war ohne Dichtung auf die zu filllende Flasche aufgesetst, wobei hufiger Un-
dichtigkeiten entstanden, aus denen Acetyien entwich. Aus der Lage eines
zerstdrten Werkstiickes und von Korperteilen eines verungliickten Arbeiters
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schlieft man, daB der Arbeiter im Augenblick der Explosion Undiéhtheiten
durch Schlag gu beakitigen suchte.

Im allgemeinen rufen solche Entziindungen nur Flaschenbrinde hervor,
die schnell geloscht werden konnen und harmlos verlaufen, Fir dio ver-
heerende Wirkung in H: fand man in den englischen Flaschen cine eindoutige
Erkidrung. Die englischen Flaschen sind mit einer Holzkohlenmasse geltillt,
die bei angelaufenen Explosionen in sfch pulverformig zusammensackt. Da-
durch entstehen in den Flaschen Hohlriume, in denen eingeleitete Explo-
sionen sich bis zur vollen Stirke auswirken konnen. In H, waren 80 Flaschen
angeschlossen, davon 80 englische mit Holzkohlenmasse als Fiillung. Bei deut-
schen Flaschen kdnnen sich Hohlrume nicht bilden, daher sind plétalich auf-
tretende Flaschenexplocionen selten. Hier hat eine Acetylenentzilndung im
allgemeinen nur langsamen Acetylenzerfall zur Folge. Die entstehende Wirme
fihrt erst nach Stunden zum Zerplatzen der Flasche.

In Deutschland sind Fitllmassen aus Kohle verboten. Als Folge des Vor-
kommnisses sollen von der Besatzungsmacht englische Flaschen deutschen
Werken zum Fiillen nicht mehr 2ugewiesen werden,

Ferner wird als erwiesen angesehen, daB durch den engen Spalt, den cine
undichte Btelle an den Verschraubungen am Hals einer Flasche darstellt, sich
von auBen Explosionen oder Acetylenzerfall in das Flascheninnere tibertragen
konnen. Eingehende Untersuchungen wurden durchgefithrt, um festzustellen,
ob die Herkunft des Acetylens (Lichtbogenacetylen oder Entwicklergas) einc
explosionsférdernde Rolle spielt. Das im Lichtbogen erzeugte Acetylen wird
durch elektrisches Kracken von gasformigen Kohlenwasserstoffen erzeugt.
Nach den Untersuchungen sind beide Acetylene in sicherheitstechnischer Hin-
gicht gleich zu behandeln. Da Explosionen u. E. mit Bicherheit nicht
verhindert werden kdnnen, darf man sich bei den SchutzmaBnalmen nicht
darauf beschrénken, Ziindquellen auszuschalten. Man muf vielmchr einge-
tretene Explosionen in ihrer Wirkung moglichst zu beschrinken suchen, Es
liegen bei den Acetylenwerken #hnliche Verhaltnisse wie in der Sprengstoff-
industrie vor. Hier hat die Berufsgenossenschaft reiehliche Erfahrungen ge-
sammelt, die in den Vorschriften und Richtlinien ihren Niederschlag gefunden
haben. Es besteht schon seit einigen Jahren die Absicht, die berufsgenossen-
schaftlichen Acetylenvorschriften zu tiberholen oder zu erginzen. Entspre-
chend unserer Auffassung, daB Richtlinien gegeniiber starren Vorschriften in
der Hand von Fachlouten der Wirtschaft dienlicher sind, ist auch an die
Herausgabe von Richtlinien fiir die Errichtung und den Betrieb von Dissous-
gaswerken gedacht. Zur Aufnahme in diese Richtlinien werden folgende
Punkte vorgeschlagen:

a) Die Raume zur Herstellung, Abfiilllung und Aufbewahrung von ver-
dichtetem oder geldstem Acetylen sind explosionsgefihrdet im Sinne der
Allgemeinen Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschalt der
chemischen Industrie, Abschn. 1 § 38. Dabei wird nach der Auslegung
des Technischen Ausschusses der Berufsgenossenschaft als erwiesen an-
gesehen, daB sich Acetylenluftgemische durch Funken entziinden lassen.
Als elektrische Einrichtungen diirfen auch schlagwettergeschiitzte Be-
triebsmittel nach VDE 0170 verwendet werden mit Ausnahme der Bau-
arten:

Druckfeste Kapselung, Kurzzeiehen d,
Plattenschutzkapselung, Kurzzeichen p.

b) Acetylengewinnungsanlagen diirfen nicht in der Nihe von Sauerstoff-
gewinnungsanlagen errichtet werden.

¢) Die Anlagen sind in Einzelgebauden in feucrsicherer Bauart so zu cr-
richten, daf Brande und Explosionen von Raum zu Raum nicht tiber-
tragen werden konnen. Die Rdume miissen an drei Seiten fenster- und
tiirlos aus festem Mauerwerk bestehen. Die vierte Seite ist als Aus-
blasewand in leichter Bauart vorzusehen, um Explosionen cine Ablen-
kung in ungefdhrlicher Richtung zu geben.

d) Die Druckleitungen sind aus nichtrostendem Stahl und mit Einrich-
tungen (Explosionssicherungen) zu verschen, durch die {/bertragungen
von Explosionen verhindert werden,

¢) Vor den Manometern sind kleine Olvorlagen anzubringen, um die Bil-
dung von Acetylenkupfer zu verhindern.

f) Die Abscheiderflaschen sind in besonderen Panzerkammern unterzu-
bringen. Sic sind in hochstens zweijahrigen Abstinden eciner regel-
miBigen Untersuchung zu unterziehen.

g) Als Trockenmittel wird Atenatron empfohlen.

h) Das Acetylen muB mit geringen Uberdruck dem Verdichter zugefishrt
werden, Der Druck vor und hinter dem Verdichter ist kontinuierlich
zu iiberwachen,

i) Der Fitlldruck darf 20 at nicht ilberschreiten.

k) Die Temperatur der zu filllenden Flaschen ist zu iiberwachen, iiber den
Fiillstdnden sind Wasserberieselungsanlagen mit einer genilgenden An-
zahl von Diisen vorzusehen, um warmwerdende Flaschen abzukiihlen
und Acetylenbrinde abzuldschen. Zu letztgenanntem Zweck konnen
auch erstickende Gase, wie Stickstoff und Kohlensiure, verwandt werden.

1) Flaschen unbekannter Herkunft und solche, deren Fiillmassen deutsehen
Vorschriften nicht entsprechen, dilrfen nicht gefiillt werden,

Um Btellungnahme wird gebeten an die Berufsgenossenschaft der Chemi-
schen Industrie, Frankfurt a, M., Gartenstrage 140. [UV102]). K-
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